SKRUTKO CERPADLA

PRAKTIKPUMP

Profesiondlny partner pre cerpacie technolégie



SKRUTKOVICOVE
ODSTREDIVE ;
CERPADLA =
SPIRAM

NOVY STANDARD
EFEKTIVNEHO CERPANIA

Skrutkovicové  Cerpadla SPIRAM su
originalnym vyrobkom spolocnosti
PRAKTIKPUMP, s.r.o. Ich vyvoj a vyroba
prebieha na Slovensku a su definiciou
moderného Standardu Cerpania s nizkym
tlakom a vysokym prietokom. Cerpadla :
su urCené na cerpanie kalov s vysokym ] .
obsahom pevnych casti a spliaju

najnarocnejSie  poZiadavky ekologickej

prevadzky. \

. \
Cerpadla SPIRAM  su  odstredivymi

Cerpadlami, ktoré sa vyznacuju obeznym ? \\\
kolesom s jedinou lopatkou v tvare Spiraly.

Ta zarucuje Cerpanie médii s minimalnou

pravdepodobnostou upchavania sa, a

zarovenn maximalne zniZuje moZnost

namotania vlaknitych latok pri vysokej .

ucinnosti. Tento fakt znacne zniZuje SVOJIMI TECHNICKYMI
prevadzkové naklady zariadenia. Vdaka PARAMETRAMI SA SPIRAM
tymto benefitom su cerpadld SPIRAM ZARADUJE MEDZI SVETOVU
vhodné na cerpanie tazko cerpatelnych SPICKU V OBLASTI

médii s vysokym obsahom pevnych latok. ODSTREDIVYCH CERPADIEL.
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SPIRAM VYHODY

VYSOKA UCINNOST
VYSOKA PRIECHODNOST PEVNYCH CASTIC
VYSOKA ODOLNOST KONSTRUKCIE

EKOLOGICKA
PREVADZKA

Nizka energeticka narocnost, vysoka
spolahlivost a odolnost voci mechanickému
a chemickému posSkodeniu, dciZze nizka
nachylnost k vyskytu havarijnych stavov, ktoré
by mohli pripadne spésobit zamorenie okolia
prepravovanou kvapalinou. To vSetko vyrazne
zniZuje prevadzkové naklady cerpadiel SPIRAM.

VYSOKA
PRIECHODNOST

SPIRAM rieSi aktualne vyzvy napriklad v oblasti
Cistenia kalovych odpadovych véd. V sucasnosti
su to predovSetkym nové druhy produktov a
materialov. Tie obsahuju vo vode nerozlozitelné
zlozky, ktoré beznym cerpadldam napriklad v
Cistiarnach odpadovych vod spdsobuju vyrazné
problémy.

PLYNULY A
EFEKTIVNY CHOD

SPIRAM Ponukame rieenie v podobe bezproblémového
200A chodu nasich €erpadiel s velkou priechodnostou
pevnych castic, o ma zasadny vplyv na plynulu
prevadzku zariadeni a celkov. Rovnako tak
dochadza k zniZzovaniu nakladov na udrZzbu a
opravy Cerpadiel a k predlzovaniu servisnych
intervalov.




OD IDEY PO VYROBU
MADE IN SLOVAKIA

Histéria Cerpania a
manazmentu vod v srdci
Slovenska je spojena s

banictvom a jej zaciatky V dvadsiatom storoci, najma v jeho
siahaju do 17.-teho druhej polovici, dochadza k vyraznému
storocia. rozvoju strojarskeho priemyslu v

regidne stredného Slovenska, vyroba
tocivych strojov sa zaraduje medzi
svetovu Spicku.

Cerpadla SPIRAM nadvézuju na toto dedi¢stvo. Remeslo s
dlhodobou tradiciou spajaju s modernymi technolégiami. Ich
vyskum, vyvoj a vyroba prebieha na Slovensku, a to vdaka timom
profesionalnych vyskumnikov, hydraulikov, ¢i konStruktérov.

Kalové Cerpadla SPIRAM su unikatnym milnhikom v histérii pévodného vyvoja Cerpacich agregatov na
Slovensku. Ide o jediny vyskum cerpadiel tohto druhu (jednolopatkové hydrodynamické cerpadlo so
skrutkovitym obeznym kolesom), ktory kedy prebehol na Slovensku.

Technicka naroc¢nost konStrukcie segmentu tychto zariadeni totiz spdsobuje, Ze ich vyrobe sa
celosvetovo venuje len velmi nizky pocet vyrobcov. Uspesnym vyvojom Ustiacim do ich vyroby sa
firma PRAKTIKPUMP zaraduje do tohto exkluzivneho kratkeho zoznamu, propagujuc tak Slovensko
ako profesionalneho hraca na poli vyskumu, vyvoja a vyroby s pridanou hodnotou v strojarenskom
odvetvi.



3D model obeZného kolesa
s kontrolou priechodnosti
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Laboratérne merania -
charakteristiky Specifickej
energie a ucinnosti Cerpadla

Nevyvazené obezné
koleso (zvarenec)

Vyvazené obezné
koleso (3D vytlacok)

kglies a samotného .
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Vyrobna a montazna hala
spolo¢nosti PRAKTIKPUMP, s.r.o.
Cerpadlo typu SPIRAM 200 pripravené

na odovzdanie zakaznikovi 5




PREPRACOVANA
KONSTRUKCIA

TOP VYHODY
VYPLYVAJUCE Z
KONSTRUKCNEHO RIESENIA
CERPADIEL SPIRAM

| B

Velmi €astym problémom kalovych cerpadiel je
usddzanie necistd6t v upchavkovom priestore,
o ma za nasledok predcasné opotrebenie a
znefunkénenie mechanickej upchavky. Cerpadla
SPIRAM obsahuju Specialny prvok - vynasaciu
drazku na zadnom disku a vyna3aciu drazku na
kuZelovej ploche upchavkového priestoru, ktoré
su kontinualne prepojené. Tym
maximalizuju efekt ,vynasania“
drobnych necistdt z upchavkového
priestoru spat do pracovného
objemu cerpadla. Takyto spésob
ochrany upchavky je pritomny
aj v pripade cerpania vlaknitych
latok. Okrem toho je takato
drazka obsiahnuta aj v prednom
disku, kde zabrafuje zachyteniu
vlaknitych latok o obezné koleso.

SPIRAM

Cerpadla typu SPIRAM sa vyrdbaju v réznych
konstrukénych  vyhotoveniach. Medzi ne
patri aj osvedfené ,tazké” prevedenie s
horizontdlnym usporiadanim na zakladovom
rdme so samostatnym loZiskovym domcom a so
samostatnym patkovym elektromotorom. Toto
prevedenie sa vyvysuje extrémnou vydrzou aj v tych
najnarocnejsich aplikaciach a taktiez velmi vysokou
zivotnostou. Velkou vyhodou je tiez nenarocna
udrzba a prevadzka takéhoto prevedenia Cerpadla.
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Teleso Spiraly je optimalizované po hydraulickej aj po konStrukcnej stranke tak, aby bolo ¢o najviac univerzalne.
Z hladiska hydrauliky dokazeme do jednej Spiraly vlozit niekolko réznych obeznych kolies, ktoré pri réznych
pracovnych otackach dokazu pokryt obrovskid oblast prietokov a vytlacnych vySok. Po konstrukénej stranke je
Spirala prispdsobena pre pouZzitie v réznych horizontalnych a vertikalnych aplikaciach, ¢o znamena Ze jeden a ten
isty kus Spiraly je mozné vstavat Ci uz do Standardného horizontalneho prevedenia s loZiskovym domcom, alebo do
vertikalneho prevedenia s ponornym elektromotorom.

Pre Cerpadla s polootvorenym obeznym
kolesom jevelmiddlezité, aby bolamedzera
medziprednymdiskomaobeznymkolesom
¢o najmensia, a to z dévodu dodrzania
navrhovanej ucinnosti. V pripade kalovych
Cerpadiel ¢asom tato medzera narasta
vplyvom pésobenia abrazivnych ¢astic.
Pomocou nastavovacieho mechanizmu
Cerpadiel SPIRAM je mozné tuto medzeru
korigovat na optimalnu hodnotu a tak
udrzat €erpadlo vysoko G&inné. U&innost
Cerpadla je pritom priamo spata s
usporou elektrickej energie a ekologickym
dopadom.

NajdoleZitejSim prvkom Cerpadiel
SPIRAM je samotné obezné koleso, ktoré
pripomina skrutkovicu. Tento jedinec¢ny
tvar umoznuje pri vysokej Ucinnosti
stroja precerpavat média s obsahom
velkych pevnych ¢&astic. Nespornou
vyhodou takéhoto typu obeZného kolesa
a teda celého hydraulického rieSenia
je  kombinacia pozoruhodne velkej
priechodivosti a vysokej hydraulickej
ucinnosti v oblasti kalovych cerpadiel. V
pripade zvlaStnych poZiadaviek je mozné
navrhnut obezné koleso a teda aj celé
Cerpadlo Specialne pre zadané parametre,
¢im sa ziskaju optimalne parametre pre
danu aplikaciu.

Upchavkovy priestor cerpadiel SPIRAM je navrhnuty tak, aby bolo mozné zrealizovat zastavbu
réznych druhov mechanickych upchavok od réznych vyrobcov. Znamena to rozmedzie réznych
konstrukénych prevedeni od Standardnych jednoduchych mechanickych upchavok az po dvojité
kartridZové upchavky s aktivnym chladenim & ohrevom upchavkového priestoru. Cerpadlad SPIRAM
ponukaju aj Specialne upchavkové rieSenia, ako napriklad polymérovid upchavku, ktora sa pouziva
pre heavy-duty aplikacie s poZiadavkou na absoltdtnu beztudrzbovost zariadenia.
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OBEZNE KOLESO

CERPADIEL SPIRAM

JEDINECNA HYDRAULIKA PRE
OD

BEZPROBLEMOVY C

Odstredivé cerpadlo SPIRAM pouZiva Specialne
navrhnuté obeZzné koleso v tvare skrutkovice na
privadzanie Cerpanej kvapaliny do kuZelového puzdra
alebo kuZela. Obezné koleso nasledne pouZije odstredivu
silu vytvorent obeZznym kolesom na vytlacenie cerpaného
média z cerpadla.

KonsStrukciajedinejlopatkyvtvare skrutkovicejeSpecialne
navrhnutd pre nizke obvodové rychlosti obeZného
kolesa, ¢im nedochadza k deStrukcii hydraulickych
Casti posobenim abrazivnych castic. To znamena, Ze
navrh Cerpadla bol dokonale urobeny tak, aby nielen
nedochadzalo k upchatiu, ale bola garantovana dlha
zivotnost Cerpadla.

KaZzdé skrutkovicové obeZzné koleso cerpadiel SPIRAM
je navrhované s dbérazom na maximalnu gulovi
priechodnost pevnych latok. Vdaka nej dosahuju
tieto Cerpadla priechodnost obezného kolesa az 100%
priemeru vytlacnej priruby.

Kombinacia kuZelovitého zuZenia meridialneho rezu,
malych uhlov opasania lopatiek a nizkych nabehovych
uhlov drahy kvapaliny podporuje pohyb produktu zo
sania obeZzného kolesa k vytlacnej sekcii s minimalnou
mozZnostou zablokovania. V principe typ hydrauliky
jednolopatkového skrutkovicového Cerpadla s obeznym
kolesom vylucuje, aby doslo k jeho upchatiu. To, ¢o
prejde sanim, prejde aj vytlakom cerpadla, a to vdaka
tomu, Ze Spirala graduje smerom k zadnej ¢asti.

Hydraulika s takymto principom tiez minimalizuje cas
prepravy médii a zaroven redukuje vplyv abrazie na
Cerpadlo spdsobenej Strkom, pieskom a podobnymi
jemnymi pevnymi latkami.

Okrem toho ma kazdé cerpadlo SPIRAM systém
nastavovania vole medzi prednym diskom a obeznym
kolesom pre dosiahnutie ‘maximalnej-. hydraulickej
ucinnosti  Cerpadla s dlhodobym UG€inkom a pre
minimalizovanie energetickej naro¢nosti-stroja:

ObeZné koleso cerpadiel SPIRAM prichadza do styku
s Cerpanym médiom v nizSej percentualnej miere, ¢im

S}

sa odliSuje od tradi¢nych odstredivychobeznych kolies
s predradenym sekacim zariadenim. Kym iné cerpadla
vlaknité latky a odpad obsiahnuty v tekute rozsekaju na
mensie casti, obezné koleso cerpadiel SPIRAM dopravuje
tieto latky vdaka nizkej Smykovej sile a svojmu tvaru so
Ziadnym, resp. minimalnym Strukturalnym poskodenim.
VSetky vymenovné vyhody €erpadiel SPIRAM st dostupné
pri dosahovani-vysokej hydraulickej Gcinnosti €erpadla.
Hydraulicka G¢innost az 91% je pri kalovych.€erpadlach
parameter, ktory-je porovnatelny s viaclopatkovymi
odstredivymi cCerpadlami_urcenymi na cerpanie Cistej
vody.

Aplikacia cerpadiel SPIRAM tak vytvara vyrazné
predpoklady pre dihodoby bezproblémovy chod, za €o




APLIKACIE

VDAKA SVOJIM BENEFITOM SU CERPADLA SPIRAM IDEALNYM RIESENIM
PRE VYUZITIE PRI CISTENI ODPADOVYCH VOD, V POTRAVINARSKOM A
SPRACOVAVATELSKOM PRIEMYSLE, A PODOBNE.

« Chemicky priemysel

.« Potravinarsky priemysel

. Papierensky a celul6zovy
priemysel

. Polnohospodarstvo

 Banicky a taziarsky
priemysel

/ . Cistiarne odpadovych vod
Bl . Odvodiovacie systémy
. PremieSavanie hydrozmesi
. Stokové siete
. Zahustovacie systémy
odpadovych vod

« Elektrarne na uhlie, plyn a
jadrové elektrarne

« Odpadové elektrarne

« Produkcia ropy

« Spalovne

. Vyroba bioplynu

. KonStrukcia a tunely

. Protipovodriové systémy
. Sanacia

. Drenazne systémy

. Stavebné technolégie

Cerpadla SPIRAM st vhodné na Eerpanie abrazivnych hydrozmesi, vliaknitych a organickych médii v
nasledovnych priemyselnych odvetviach:

VYROBA cov POTRAVINARSKY
BIOPLYNU . Aktivovany kal PRIEMYSEL
« Biologicky odpad « Recirkulacia kalu « Bentonit
. Regenerované oleje o Kompost
STAVEBNICTVO . glhf;e" ,

2 + Slad a z4para
T + Cement Mé&sové rezky
SPRACOVANIE . Prfsady Bioodpad

. Kaly zo spracovania
karbidu kremika

. Soli

. Agresivne a neagresivne

» Voda s obsahom blata

ENERGETIKA

. Hydrozmes popolceka

Odpad z bitinkov vratane
kosti, zeleniny a ovocia v
suspenzii

hydrozmesi TAZOBNY
. . PRIEMYSEL
PAPIERENSKY PRIEMYSELNE .
PRIEMYSEL SPRACOVANIE ’ Strk, L)
« Kaolinova kasa
o Celul6zové zmesi « Uhlikové pasty . Piesok v suspenzii
. Bunicina « Recirkulacia hydrozmesi « Aktivovany uhlik



SUMAR PORTFOLIA

OBLASTNY DIAGRAM
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SUMAR PARAMETROV (MAXIMALNE HODNOTY):

« Prietok: 3000 I/s

. Dopravna vyska: 90m

« Maximalny obsah pevnej zlozky v médiu: 10 %
« Maximalna hustota: 1300 kg/m3

« Priechodnost: 300mm

« Ucinnost: 91%

« Viskozita: 1200 cP

TECHNICKE DETAILY MODELOVYCH RADOV SPIRAM:

Velkost Qmin Qmax Hmin Hmax Pmin Pmax n max @ max
50 1 16 1 22 0.2 23 65.5 50
100 4 110 2 58 0.5 45.8 84.3 75
150 7 280 3 74 2.0 188.3 84.2 100
200 56 206 2 31 2.1 46.0 85 115
250 74 370 2 26 1.9 52.6 85 120
400 106 750 3 28 13.0 96.5 82 180
500 340 1500 3 29 32.7 252.4 84 230
700 900 3000 2 43 73.1 697.9 91 285

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.
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KONSTRUKCNE

PREVEDENIA
VARIANTY CERPADIEL SPIRAM

Odstredivé cerpadla SPIRAM mo6Zu byt dodavané v niekolkych variantoch prevedenia v zavislosti od podmienok inStalacie:
kratke a dlhé prepojené verzie pre ,suché” Cerpanie, konStrukcia vertikalneho hriadela s hlavou cerpadla ponorenou do
prudu kvapaliny, alebo Uplne ponorné Cerpadla.

Horizontalne prevedenie Horizontalne prevedenie Horizontalne prevedenie s
s loziskovym domcom pohanané remenovym spojom diesel pohonom

Ponorna verzia - Ponorné prevedenie - Ponorné prevedenie -
volné osadenie spustacie zariadenie sucha jimka

Monoblok prevedenie so ; ,
Vnorna hydraulika -

Standardnym motorom 2 '
y Vnorna hydraulika vytlak nad podlahou

(horizontalne, vertikalne)

I W




UPCHAVKOVE PRIESTORY
JEDEN PRIESTOR PRE VSETKY SYSTEMY UPCHAVOK

A APl PLANOV

Variabilita upchavkového priestoru cerpadiel SPIRAM
spoCiva v pripravenosti konStrukéného vyhotovenia
zadného disku cerpadla pre rdzne typy upchavok.
Nezavisle od vyrobcu je mozné pouzit rézne prevedenia
mechanickych upchavok.

NajcastejSie pouZivané su nasledujtice mozZnosti:

« Snurové tesnenie (bez/s hltiacim krazkom),

+ Jednoduchd mechanickd upchéavka (jednopruzinova,
komponentovs, ..),

« KartridZova mechanicka upchavka (jednoduchd, dvojita
back-to-back, dvojitd tandemova),

. Specidlna upchavka na baze tesniacich krazkov
(polymérova, bez/s mazacim krizkom),

. TaktieZ je mozné pouZit API plan pre zabranenie abrazii
mechanickej upchavky alebo pre eliminaciu moznych
netesnosti.

JEDNODUCHA UPCHAVKA -

STANDARDNE RIESENIE UPCHAVKA
Jednoducha ' Standardny
mechanicka upchavkovy
upchavka \ priestor je

bez potreby dostatocne velky
externého pre vacsinu
domazavania. kartridZovych

upchavok na trhu.

KARTRIDZOVA

Ochrana upchéavky: Upchavka je chranena dvoma
spbsobmi. Kuzelovy tvar upchavkovej komory umoznuje
prirodzené odvadzanie nazhromazdeného vzduchu
smerom do vytlaku Cerpadla. Vdaka tomuto rieSeniu sa
k upchavke v kazdom pripade dostane Cerpané médium,
ktoré upchavku maze a chladi. Spiralova drazka odvadza
kal a pevné castice smerom od upchavky do vytlaku
Cerpadla jednoduchym sp&sobom. Zadna cast obezného
kolesa resp. unasaca rotuje, ¢im odovzdava Cast kinetickej
energie kvapaline, ktord sa nachadza v upchavkovom
priestore. Spiralovita drazka je orientovana tak, aby rotacia
kvapaliny dopravovala necistoty smerom do vytlaku
Cerpadla. Tymto spd6sobom je eliminované abrazivne
posobenie necistdt na pracovné plochy mechanickych
upchévok a je vyrazne prediZena ich Zivotnost.

VYHRIEVANY/ CHLADENY
UPCHAVKOVY PRIESTOR
inStalovatelny

.!‘
pre vSetky

4 Cerpadla typu 4

. SPIRAM. .

Systém vyhrevu
alebo chladenia
upchavky je
jednoducho

JEDNODUCHA UPCHAVKA

JEDNODUCHA UPCHAVKA +
OCHRANNE PUZDRO

Pouzitie v ' Pouzitie pri Cerpani
kombinacii horucich tekutin

s planom 11 4 v kombinacii
(hitenie z vytlaku) e s externym

alebo s planom

32 (hltenie z
externého okruhu).
Dostupnost tiez
bez zahlcovacieho
krazka.

- plan 23.

4

+ ZAHLCOVACI KRUZOK +
OCHRANNE PUZDRO

vymennikom tepla

JEDNODUCHA UPCHAVKA

+ HLTENIE

Hitenie primarne '
urcené pre

parné bariérové \
tesnenia.

/N

JEDNODUCHA UPCHAVKA
+ AUTOMATICKY MAZANE
TESNIACE KRUZKY

Kombinovana
upchavka pre suchy
chod bez potreby
pridavnych kvapalin
a hltenia. Bezpe¢né
bariérové tesnenie

Jednoducha
mechanicka
upchavka pre
znecistené a
viskdzne tekutiny.
MoZnost pouzit

pre nebezpecné mechanicku
kvapaliny a upchavku
pre ATEXové umiestnenu blizko

prevedenia. obezného kolesa.

JEDNODUCHA UPCHAVKA
UMIESTNENA BLIZKO
OBEZNEHO KOLESA

SNUROVE TESNENIE
S HYDRAULICKOU
BARIEROU

Snirové tesnenie
s bariérovym
zahlcovacim.
Dostupnost

aj bez
zahlcovacieho
krazka.

AUl

.



DVOJITA TANDEMOVA
MECHANICKA UPCHAVKA

Dvojita '
tandemova

mechanicka 4
upchavka

-plan 52.

Dostupnost tiez
aj s pripojkou na
preplachovanie
sekundarneho
upchavkového
priestoru.

DVOJITA MECHANICKA
UPCHAVKA S USPORIADANIM
CHRBTOM K SEBE

S HYDRODYNAMICKYM

KRUZKOM '
Dvojitd mechanicka J!‘
upchavka s =

usporiadanim
chrbtom k sebe s
hydrodynamickym
krazkom - plan 53
(plan 54).

JEDNODUCHA UPCHAVKA
UMIESTNENA BLIZKO
OBEZNEHO KOLESA

M\

Jednoducha
mechanicka
upchavka pre
znecistené

a viskozne
tekutiny.
MozZnost pouzit 4
mechanicku

upchavku .

umiestnenu blizko obezného kolesa.

AUTOMATICKY MAZANE
TESNIACE KRUZKY

Automaticky
mazané tesniace
krazky vhodné pre
Cisté a viskozne
média. Dostupnost
aj spolu s puzdrom
s keramickym
povlakovanim.

TESNIACE KRUZKY + HLTENIE +
VYHRIEVANY UPCHAVKOVY

lI-!‘
o b

PRIESTOR

Prevedenie
typu “V”, ale
s preplachom
Snarového
tesnenia, s
vyhrievanym
upchavkovym
priestorom.

TLAKOVE NADOBY,
TERMOSIFONY, g
A INE

Hitenie primarne
urcené pre
parné bariérové
tesnenia.

MATERIALOVE PREVEDENIA

Cerpadla typu SPIRAM sa vyrabaijl v réznych materidlovych prevedeniach pre rozne aplikacie od nenaro¢nej prevadzky v
Cistiarnach odpadovych vdd, az po agresivne chemické prostredia, kde je potrebné dosiahnut nielen chemicku kompatibilitu
a stabilitu, ale aj vysoku oteruvzdornost jednotlivych komponentov Cerpadla.

1. LIATINY NA BAZE ZELEZA

. Siva liatina

. Tvarna liatina

. Specialna liatina CR27 (uréena pre tepelné spracovanie,
¢im sa dosiahnu vysoké oteruvzdorné vlastnosti)

2. NEREZOVE OCELE

Nerezové ocele sa pouZivaju vSade tam, kde je vyZzadovana
predovSetkym odolnost voci agresivnym médiam. Rézne
druhy nerezovej ocele vSak poskytuju aj dalSie vyhodné
vlastnosti, ktoré sa vyzaduju v niektorych Specifickych
prevadzkach. (AISI304/L, AISI316/L, 316Ti)

3. DUPLEXNE OCELE

Duplexné ocele kombinuji vyhody chrémovej (feritickej)
a chrém-niklovej ocele (austenitickej) nerezovej ocele.
Maju zvySenu odolnost voci agresivnym médiam a
taktiez vyhodnejSie mechanické vlastnosti, preto sa
Casto pouzivaju v tych najnarocnejSich priemyselnych
aplikaciach. (A890, 329, ...)

4. NIKEL A ZLIATINY NA BAZE
NIKLU

Nikel je takmer Uplne odolny voci pdsobeniu riedenych
kyselin, kedZe si pri prvom kontakte s kyselinou, vo faze
oxidacie, sdm vytvori povlak, ktory ho nasledne chrani.
Zliatiny na baze niklu excelentne odolavaju agresivnym
médiam a su chemicky vysoko stabilné. Vdaka ich
Specifickym vlastnostiam su tieto zliatiny ¢asto pouzivané
v chemickom priemysle. (C-22, C-4, B-2/3, C-276...)

5. TITAN A TITANOVE ZLIATINY
Titan a titdnové zliatiny su vhodné pre média a prostredia
s velmi vysokou mierou oxidacie a s vysokym obsahom
chloridov, napriklad v desalinizacnych zariadeniach.
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TYPOVY RAD SPIRAM 50

TECHNICKE INFORMACIE

Sanie-Vytlak Priechodivost Prietok BEP Q Dopravna vyska Uginnost

Prevedenie Velkost Velkost o.k. Otacky (rpm)

DN/PN (mm) (I/s) BEP H (m) nh (%)
SPIRAM 50A-A A A 50/16-50/16 50.0 10.0 15 62 2900 2.21
SPIRAM 50A-B A B 50/16-50/16 50.0 9.0 10.5 62.4 2900 1.5
SPIRAM 50A-A A A 50/16-50/16 50.0 5.0 3.75 61.4 1450 0.55
SPIRAM 50A-B A B 50/16-50/16 50.0 4.5 26 61.8 1450 0.2

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

50-A-A 50-A-B SPIRAM 50

2p

2p

0 2 4 6 8 10 12 14 16 Q[l/s]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 L2 w W1 W2 H H1 H2

SPIRAM 50 A 50/6 50/6 900 110 600 300 200 250 380 160 160

DN(B) PN(B)
DN PNA)

QJO)

J
H2

H1

W1 L1 L2
W2

14 Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.



TYPOVY RAD SPIRAM 100

TECHNICKE INFORMACIE

Sanie-Vytlak Priechodivost ~ Prietok BEP Q Dopravna vyska Uginnost

Prevedenie Velkost Velkost o.k. DN/PN (mm) (ls) BEP H (m) nh (%) Otacky (rpm)

SPIRAM 100 A-A A A 100/16-80/16 50.0 325 31 84.3 2900 12.3
SPIRAM 100 A-B A B 100/16-80/16 50.0 241 16.9 81 2900 5.1
SPIRAM 100 B-A B A 100/16-100/16 75.0 63 40.9 781 2900 32.9
SPIRAM 100 B-B B B 100/16-100/16 75.0 40 19 79 2900 9.4
SPIRAM 100 C-A C A 100/16-80/16 75.0 19 7.3 61.5 2900 2.1
SPIRAM 100 A-A A A 100/16-80/16 50.0 16.3 7.8 83.7 1450 1.5
SPIRAM 100 A-B A B 100/16-80/16 50.0 121 4.2 80.4 1450 0.6
SPIRAM 100 B-A B A 100/16-100/16 75.0 31.5 10.2 77.5 1450 4.1
SPIRAM 100 B-B B B 100/16-100/16 75 20 4.8 78.4 1450 1.2

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

E 100-A-80-A
T 100-A-80-A
2p 100-A-80-B
48 100-A-80-B
40 , 100-B-100-A
2p p 100-B-100-B
2 100-B-100-B
24
16 4p  4p
dp T~
8 \\\
0 4p
0 12 24 36 48 60 72 84 96 108 Ql/s]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 L2 w W1 W2 H H1 H2

SPIRAM 100 A 100/16 80/16 1200 120 800 400 320 360 505 160 225

DN(BY PN(B>

DN(A) PNEA)

N \?_ 6‘@
() ® I f% r:
> . ,7,f},7
I o' ‘0
e () O ~ 415 S
I I 1
[ 4_—
[
I I
W1 L1 W
W2
W L

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni. 'I 5



TYPOVY RAD SPIRAM 150

TECHNICKE INFORMACIE

Sanie-Vytlak Priechodivost ~ Prietok BEP Q  Dopravna vyska Uginnost

Prevedenie Velkost ¢erpadla  Velkost o.k.

DN/PN (mm) (/s) BEP H (m) nh (%) ety ()

SPIRAM 150 A-A A A 150/16-150/16 95.0 74 14 84.2 1450 12.6
SPIRAM 150 A-B A B 150/16-150/16 100.0 56 10 81.1 1450 6.6
SPIRAM 150 B-A B A 150/16-125/16 95.0 120 62 791 1450 96.1
SPIRAM 150 A-A A A 150/16-150/16 95.0 50 6.4 83.4 980 3.9
SPIRAM 150 A-B A B 150/16-150/16 100.0 37.8 4.6 80.3 980 2

SPIRAM 150 B-A B A 150/16-125/16 95.0 81.1 28.3 78.3 980 29.7

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

150-A-A 150-A-B 150-B-A SPIRAM 150
E
T
60
50
ap
40
30 \
6p
20 .
10 \
m ap
0 6p
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 Qlls]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 L2 w W1 W2 H H1 H2

SPIRAM 150 A 150/16 150/16 1500 230 1000 500 430 360 720 250 350

DN(B) PN(B)

DN(A) PNA)

T _ —
I ‘[#
— J 7777777 H .
] |
W1 L1 L
L L
L

'I 6 Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.



TYPOVY RAD SPIRAM 200

TECHNICKE INFORMACIE

Sanie-Vytlak Priechodivost ~ Prietok BEP Q Dopravna vyska Uginnost

Prevedenie Velkost Velkost o.k. DN/PN (mm) (ls) BEP H (m) nh (%) Otacky (rpm)

SPIRAM A-A A A 200/16-150/16 115.0 127 24 85 1450 334
SPIRAM A-B A B 200/16-150/16 115.0 100 15 82 1450 17.9
SPIRAM A-A A A 200/16-150/16 115.0 85.8 11 84.2 980 10.3
SPIRAM A-B A B 200/16-150/16 115.0 67.6 6.9 81.2 980 515
SPIRAM A-A A A 200/16-150/16 115.0 63 59 83.3 720 4.1
SPIRAM A-B A B 200/16-150/16 115.0 49.7 3.7 80.3 720 22

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

200-A-A 200-A-B SPIRAM 200

H [m]

30
25
20

15
10 6p 4p

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 Q [l/s]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 L2 w W1 W2 H H1 H2

SPIRAM 200 A 200/16 150/16 1800 330 1200 600 250 480 845 315 410

DN(B) PN(B)
DN(A) PNA)

s -
I | [
— T | L | ] | ' R I I O+ == o I e
T b —
2" |
LI L1 L
L. L
L

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni. 17



TYPOVY RAD SPIRAM 250

TECHNICKE INFORMACIE

Sanie-Vytlak Priechodivost ~ Prietok BEP Q  Dopravna vy3ka Uginnost

Prevedenie Velkost Velkost o.k. DN/PN (mm) (ls) BEP H (m) nh (%) Otacky (rpm)

SPIRAM A-A A A 250/16-250/16 120.0 230 18 82.1 1450 51.5
SPIRAM A-B A B 250/16-250/16 110.0 140 10 85 1450 16.1
SPIRAM A-A A A 250/16-250/16 120.0 155.4 8.2 81.3 980 15.9
SPIRAM A-B A B 250/16-250/16 110.0 94.6 4.6 84.2 980 5
SPIRAM A-A A A 250/16-250/16 120.0 114.2 4.4 80.4 720 6.3
SPIRAM A-B A B 250/16-250/16 110.0 69.5 25 83.3 720 2

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

250-A-A 250-A-B SPIRAM 250

H [m]

12

0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 Q[l/s]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 L2 w W1 w2 H H1 H2

SPIRAM 250 A 250/10 250/10 1850 360 1200 650 585 520 1050 400 475

DN(B) PN(B)

DN(A) PNA)

T _ —
I ‘[#
— J 7777777 H .
] |
W1 L1 L
L L
L

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.
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TYPOVY RAD SPIRAM 300

TECHNICKE INFORMACIE

Sanie-Vytlak Priechodivost Prietok BEP Q Dopravna vyska

Prevedenie Velkost Velkost o0.k. DN/PN ) (Iis) BEP H (m) Uginnost nh (%)  Otacky (rpm)

SPIRAM A-A A A 300/16-300/16 150.0 400 28 82 1450 133.3
SPIRAM A-A A A 300/16-300/16 150.0 270.3 12.8 81.2 980 41.2
SPIRAM A-A A A 300/16-300/16 150.0 198.6 6.9 80.4 720 16.3

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

300-A-A SPIRAM 300

0 60 120 180 240 300 360 420 480 540 600 Q[l/s]

A)PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 ) w W1 W2 H

00/10 300/10 1900 550 1300 760 640 580 1290
END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 ) w Wi w2 H H1 H2

SPIRAM 100 A 100/16 80/16 1200 120 800 400 320 360 505 160 225

DN(B) PN(B)

DN(A) PNA)

T _ —
I ‘[#
— J 7777777 H .
] |
W1 L1 L
L L
L

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.
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TYPOVY RAD SPIRAM 400

TECHNICKE INFORMACIE

Sanie-Vytlak Priechodivost ~ Prietok BEP Q  Dopravna vyska Uginnost

Prevedenie Velkost Velkost o.k. DN/PN (mm) (ls) BEP H (m) nh (%) Otacky (rpm)

SPIRAM A-A A A 400/16-400/16 180.0 540 14.5 81 980 94.6
SPIRAM A-B A B 400/16-400/16 180.0 490 12 82 980 70.2
SPIRAM A-A A A 400/16-400/16 180.0 396.7 7.8 80.1 720 375
SPIRAM A-B A B 400/16-400/16 180.0 360 6.5 81.1 720 27.8
SPIRAM A-A A A 400/16-400/16 180.0 325.1 5.3 79.2 590 20.6
SPIRAM A-B A B 400/16-400/16 180.0 295 43 80.2 590 15.3

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

400-A-A 400-A-B SPIRAM 400

E

T
24
20 &
16
12

8p
8
10p \ 6p
4 \ 8p
10p
0
0 80 160 240 320 400 480 560 640 720 Qll/s]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 ) w w1 w2 H H1 H2

SPIRAM 400 A 400/10 400/10 2500 670 1500 800 720 640 1350 660 500

DN(BY PN(B)

DN PN@A)

& '%§
7 ‘|:k
— J: 7777777 H e
T | —
Wl L1 L
W2 N
L)

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.
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TYPOVY RAD SPIRAM 500

TECHNICKE INFORMACIE

Prevedenie Velkost Velkost o.k. Sarg?\"xpy'::ak Priec(t'::]i)v“f Prietol((l/lz)EP Q DOSE;"éH ‘Ef)ka Uii:?‘z)ﬁ Otacky (rpm)

SPIRAM A-A A A 500/16-500/16 230.0 900 17.2 80 980 189.4
SPIRAM A-B A B 500/16-500/16 230.0 1000 21 84 980 2447
SPIRAM A-A A A 500/16-500/16 230.0 661.2 9.3 791 720 751
SPIRAM A-B A B 500/16-500/16 230.0 734.7 11.3 83.1 720 97
SPIRAM A-A A A 500/16-500/16 230.0 541.8 6.2 78.2 590 41.3
SPIRAM A-B A B 500/16-500/16 230.0 602 7.6 82.2 590 53.4

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

500-A-A 500-A-B SPIRAM 500
E
T
6p
24
20
16 8p
12
10p
3 \ 6p
4 8p
10p
0
0 160 320 480 640 800 960 1120 1280 1440 Q[l/s]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 ) w w1 w2 H H1 H2

SPIRAM 500 A 500/10 500/10 2750 850 1700 950 865 780 1650 840 630

DN(B) PN(B)
DN PN

T '%§
En|
B H -
j |
W1 L1 L
L L
W

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.
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TYPOVY RAD SPIRAM 700

TECHNICKE INFORMACIE

Brorania Velkost Velkost o.k. Sarlg?\‘-X:y;‘Iak Priechodivost Prietok BEP Q Dopravna vyska

Uginnost nh (%)  Otagky (rpm)

(mm) (I/s) BEP H (m)
SPIRAM A-A A A 700/16-700/16 285.0 2000 30 86 720 661.3
SPIRAM A-B A B 700/16-700/16 285.0 1700 10.3 91 720 337.9
SPIRAM A-A A A 700/16-700/16 285.0 1638.9 20.1 85.1 590 363.9
SPIRAM A-B A B 700/16-700/16 285.0 1393.1 6.9 90.1 590 186
SPIRAM A-A A A 700/16-700/16 285.0 1361.1 13.9 84.1 490 208.4
SPIRAM A-B A B 700/16-700/16 285.0 1156.9 4.8 89.1 490 106.5

FLOW-CHART - QH CHARAKTERISTIKA

700-A-A 700-A-B SPIRAM 700
E
s
36
30
24 .
p
18 8
10
12 P - 10p
12p P
6
0
0 300 600 900 1200 1500 1800 2100 2400 2700 3000  Q[l/s]

ROZMEROVY NACRT - HORIZONTALNE PREVEDENIE

END SUCTION DN(A) PN(A)  DN(B) PN(B) L L1 L2 w W1 w2 H H1 H2

SPIRAM 700 A 700/10 700/10 3300 850 200 1600 1000 1400 2130 950 880

DN(B) PN(B)
DN PN

]
I %— =
I ‘[k
~ J -
| | —
L1 L1 L
LJ L
L

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov zariadeni.

22



ZARUKA SERVISU U VYROBCU

SPOLOCNOST PRAKTIKPUMP POSKYTUJE
KOMPLEXNY PROFESIONALNY ZARUCNY
A POZARUCNY SERVIS CERPADIEL SPIRAM

V ROZSAHU:

InStalacia Cerpadiel, spustenie do prevadzky, bezné
servisné kontroly a prehliadky, preventivne kontroly
a prehliadky, odbornd diagnostika v pripade poruchy,
vyuZzitie modernych diagnostickych metéd.

Opravy cerpadiel sU realizované v novovybudovanom
servisnom stredisku, Specializovanom na opravy a servis
Cerpadiel, Cerpacej techniky, duchadiel, vyvev a pod.,
alebo priamo v mieste inStalacie Cerpadla.

Servisné prace suU realizované vySkolenymi servisnymi
technikmi s bohatymi skdsenostami v oblasti oprav na
vysokej odbornej Urovni. Odborna Uroven je pravidelne
zvySovana Ucastou servisnych technikov na Skoleniach
zameranych na rbézne oblasti sUvisiace s cerpacou
technikou.

>,

Centralny sklad nahradnych dielov vo Zvolene umozriuje
rychly, flexibilny a bezproblémovy pristup ku vSetkym
nahradnym dielom na vSetky vyrabané verzie Cerpadiel.

Vacsina komponentov je vyrdbana priamo na Slovensku,
¢o umoznuje flexibilne reagovat na vsetky poziadavky
zmien a zaroven poskytuje moznost udrziavat optimalne
stavy potrebnych nahradnych dielov dostupnych vzdy v
pripade potreby bez nutnosti zdihavého objednavania od
zahrani¢nych dodavatelov.




PRAKTIKP

Profesiondlny partner pre cerpacis

O SPOLOCN

Spolo¢nost PRAKTIKPUMP je inZiniersko-rea
technologické celky, s akcentom na strojnu

nasSich Cinnosti je dlhoro¢na expertiza v obla
tocivych strojov. Dlhoro¢ne zastreSujeme ko
klac v priemyselnych odvetviach ¢i vodarens

Sme inovatorom a pionierom novych techn
odvetvi. Vyvijame a vyrabame Cerpadla nase
autorom SMART PUMPING CONCEPT, konce
diagnostiky pre tocivé stroje.

PRAKTIKPUMP, s.r.o.
Jesenského 63, 960 01 Zvolen,

WWW.PRAKTIKPU



